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Раздел 1. Общие положения

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 
«Профессионалитет» (далее -  ОПОП-П) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки) разработана в соответствии с федеральным 
государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 
15.11.2023 г. № 863 (далее -  ФГОС, ФГОС СПО).

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 
требования к результатам освоения образовательной программы, условия реализации 
образовательной программы.

Основная профессиональная образовательная программа (далее -  образовательная 
программа), реализуемая на базе основного общего образования, разработана 
образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных 
государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 
профессионального образования и положений федеральной основной 
общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 
получаемой профессии среднего профессионального образования.

1.2. Нормативные документы

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 
Федерации»;

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 
профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) (Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 г. 
№ 863);

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 
образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 
Минпросвещения России от 24.08.2022 г. № 762;

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 
программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 
от 08.11.2021 № 800) (далее -  Порядок);

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России 
№ 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 
профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 
реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 
исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 
(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932);

Постановление Правительства Российской Федерации от 27.04.2024 г. № 555 
«О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального 
и высшего образования»;
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Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 
и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 
«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 
реализации образовательных программ»;

Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28.11.2013 г. № 701н «Об 
утверждении профессионального стандарта «Сварщик»;

Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 01.12.2015 г. № 916н «Об 
утверждении профессионального стандарта «Сварщик-оператор полностью 
механизированной, автоматической и роботизированной сварки»;

Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 12.08.2022 г. №732 
«О внесении изменений в федеральный государственный образовательный стандарт 
среднего общего образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки 
Российской Федерации от 17.05.2012 г. № 413;

Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 23.11.2022 г. № 1014
«Об утверждении федеральной образовательной программы среднего общего 
образования»;

Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 27.12.2023 г. № 1028
«О внесении изменений в некоторые приказы Министерства образования и науки
Российской Федерации и Министерства просвещения Российской Федерации, касающиеся 
федеральных государственных образовательных стандартов основного общего образования 
и среднего общего образования»;

Письмо Министерства просвещения Российской Федерации от 14.06.2024 г. №05- 
1971 «О направлении рекомендаций» (вместе с «Рекомендациями по реализации среднего 
общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего 
профессионального образования»);

Соглашение о партнерстве в целях создания и развития образовательно­
производственного центра (кластера) «Машиностроение» от 28.04.2022 г. № 38-1;

Регламент сетевого взаимодействия от 18.05.2022 г.;
Договор с ПАО «Тяжпрессмаш» от 14.02.2022 г.

1.3. Перечень сокращений

ФГОС СПО -  федеральный государственный образовательный стандарт среднего 
профессионального образования;

ОПОП-П -  основная профессиональная образовательная программа 
«Профессионалитет»;

ПА -  промежуточная аттестация;
ГИА -  государственная итоговая аттестация;
ДЭ -  демонстрационный экзамен;
ОК -  общие компетенции;
ПК -  профессиональные компетенции;
ООД -  общеобразовательные дисциплины;
СГ -  социально-гуманитарный цикл;
ОП -  общепрофессиональный цикл;
П - профессиональный цикл;
ПМ -  профессиональный модуль;
МДК -  междисциплинарный курс;
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УП -  учебная практика;
ПП -  производственная практика;
ПС -  профессиональный стандарт;
ОТФ -  обобщенная трудовая функция; 
ТФ -  трудовая функция;
УМК -  учебно-методический комплект.
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы

Параметр Данные
Отрасль, для которой разработана 
образовательная программа

отрасль «Машиностроение»

Перечень профессиональных стандартов, 
соответствующих профессиональной 
деятельности выпускников (при наличии)

Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 
28.11.2013 г. № 701н «Об утверждении 
профессионального стандарта «Сварщик»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 
01.12.2015 г. № 916н «Об утверждении 
профессионального стандарта «Сварщик-оператор 
полностью механизированной, автоматической и 
роботизированной сварки»;

Специализированные допуски для 
прохождения практики, в том числе по охране 
труда и возраст до 18 лет

Требуются.
Возраст - 18 лет и старше.
Сварочные работы,
Работа с электричеством,
Вредные и опасные факторы на его рабочем месте и 
способы защиты от них,
Работы на высоте (удостоверение), 
Электробезопасность(удостоверение по 
электробезопасности),
Правила охраны труда при выполнении сварочных 
работ

Реквизиты ФГОС СПО Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 г. № 863
Квалификация (-и) выпускника Сварщик
в т.ч. дополнительные квалификации Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматической и роботизированной сварки
Направленности (при наличии) нет
Нормативный срок реализации 
на базе ООО

1 год 10 месяцев

Нормативный объем образовательной
программы
на базе ООО

2952

Согласованный с работодателем срок 
реализации образовательной программы

1 год 10 месяцев

Согласованный с работодателем объем 
образовательной программы

2952

Форма обучения очная
Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки
Обязательная часть образовательной 
программы

2628 1500

общеобразовательные дисциплины 1476 678
социально-гуманитарный цикл 206 96
общепрофессиональный цикл 128 68

профессиональный цикл 818 658
в т.ч. практика:

- учебная
- производственная

576
-288
-288

576
-288
-288

Вариативная часть образовательной 
программы

288 194

в т.ч. запрос конкретного работодателя 
кластера и (или) отрасли (не менее 50% 
объема вариативной части образовательной

196 118



6

программы), включая цифровой 
образовательный модуль:
ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки 162 100

СГ.07 Трудоустройство и профессиональная 
адаптация

34 18

ГИА в форме демонстрационного экзамена 36

Всего 2952 1694

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников:

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности

3.2. Профессиональные стандарты

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-П:

№ Код и 
Наименование 

ПС

Реквизиты
утверждения

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ

1 40.002
Сварщик

Приказ
Министерства 
труда и 
социальной 
защиты РФ от 
28.11.2013 г. 
№701н

ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных и 
сборочных операций 
перед сваркой и зачистка 
сварных швов после 
сварки 
ТФ А/03.2
Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций 
ТФ А/04.2
Ручная дуговая сварка 
(наплавка) 
неплавящимся 
электродом в защитном 
газе (РАД) простых 
деталей неответственных 
конструкций 
ТФ А/05.2 
Частично 
механизированная 
сварка(наплавка) 
плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций
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2 40.109 Приказ ОТФ А ТФ А/05.3
Сварщик- Министерства Выполнение полностью Выполнение
оператор труда и механизированной, роботизированной
полностью социальной автоматической и сварки
механизирова защиты РФ от роботизированной
иной, 01.12.2015 г. сварки
автоматическ № 916н
ой и
роботизирова
иной сварки

3.3. Осваиваемые виды деятельности

Наименование видов деятельности Код и наименование ИМ

Виды деятельности (общие)

Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений

ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений

Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом

Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе

ПМ.03 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе

Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением

ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением

Выполнение роботизированной сварки ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

Код ОК
Формулировка

компетенции
Знания, умения

О К 0 1 В ы бирать способы Умения:
реш ения задач 
проф ессиональной 
деятельности 
прим енительно к 
различны м контекстам

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему в проф ессиональном  и/или социальном  контексте, 
анализировать и вы делять её составны е части

У  о 01.02 определять этапы реш ения задачи, составлять план действия, реализовы вать составленны й план, 
определять необходим ы е ресурсы

У о 01.03 вы являть и эф ф ективно искать информацию , необходим ую  для реш ения задачи  и/или проблем ы
Уо 01.04 владеть актуальны м и м етодам и работы в проф ессиональной и см еж ны х сф ерах
У о 01.05 оценивать результат и последствия своих действий (сам остоятельно или с пом ощ ью  наставника)
Знания:
Зо 01.01 актуальны й проф ессиональны й и социальны й контекст, в котором приходится работать и ж ить
Зо 01.02 структура плана для реш ения задач, алгоритмы  вы полнения работ в проф ессиональной и см еж ны х 

областях
Зо 01.03 основны е источники информ ации и ресурсы  для реш ения задач и/или проблем  в 

проф ессиональном  и/или социальном  контексте
Зо 01.04 методы  работы  в проф ессиональной и см еж ны х сф ерах
Зо 01.05 порядок оценки результатов реш ения задач проф ессиональной деятельности

О К 02 И спользовать соврем енны е Умения:
средства поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информ ационны е 
технологии для 
вы полнения задач 
проф ессиональной

Уо 02.01 определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, вы бирать необходимы е 
источники инф орм ации

Уо 02.02 вы делять наиболее значим ое в перечне информации, структурировать получаем ую  информ ацию , 
оф орм лять результаты  поиска

Уо 02.03 оценивать практическую  значим ость результатов поиска
У о 02.04 прим енять средства инф орм ационны х технологий для реш ения проф ессиональны х задач
У о 02.05 использовать соврем енное программное обеспечение в проф ессиональной деятельности
У о 02.06 использовать различны е цифровы е средства для реш ения проф ессиональны х задач

деятельности Знания:
Зо 02.01 ном енклатура инф орм ационны х источников, прим еняем ы х в проф ессиональной деятельности
Зо 02.02 приемы  структурирования информации
Зо 02.03 ф орм ат оформления результатов поиска информ ации
Зо 02.04 соврем енны е средства и устройства информ атизации, порядок их прим енения и



9

Зо 02.05 програм м ное обеспечение в проф ессиональной деятельности, в том  числе цифровы е средства
OK 03 П ланировать и 

реализовы вать 
собственное 
проф ессиональное и 
личностное развитие, 
предприним ательскую  
деятельность в 
проф ессиональной сфере, 
использовать знания по 
правовой и ф инансовой 
грам отности в различны х 
ж изненны х ситуациях

Умения:
У о 03.01 определять актуальность норм ативно-правовой докум ентации в проф ессиональной деятельности
У о 03.02 прим енять соврем енную  научную  проф ессиональную  терм и нологию
У о 03.03 определять и вы страивать траектории проф ессионального развития и сам ообразования
У о 03.04 вы являть достоинства и недостатки ком м ерческой идеи
У о 03.05 определять инвестиционную  привлекательность ком м ерческих идей  в рам ках проф ессиональной 

деятельности, вы являть источники ф инансирования
У о 03.06 презентовать идеи откры тия собственного дела в проф ессиональной деятельности
У о 03.07 определять источники достоверной правовой информации
У о 03.08 составлять различны е правовы е документы
У о 03.09 находить интересны е проектны е идеи, грамотно их ф орм улировать и докум ентировать
У о 03.10 оценивать ж изнеспособность проектной идеи, составлять план проекта
Знания:
Зо 03.01 содерж ание актуальной норм ативно-правовой докум ентации
Зо 03.02 соврем енная научная и проф ессиональная терм инология
Зо 03.03 возмож ны е траектории проф ессионального развития и сам ообразования
Зо 03.04 основы  предприним ательской деятельности, правовой и ф инансовой  грам отности
Зо 03.05 правила разработки презентации
Зо 03.06 основны е этапы разработки и реализации проекта

OK 04 Э фф ективно 
взаим одействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Умения:
У о 04.01 организовывать работу коллектива и команды
У о 04.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
Знания:
Зо 04.01 психологические основы  деятельности коллектива
Зо 04.02 психологические особенности личности

OK 05 О сущ ествлять устную  и 
письменную  
ком м уникацию  на 
государственном  языке 
Российской Ф едерации с 
учетом  особенностей 
социального и культурного 
контекста

Умения:
У о 05.01 грамотно излагать свои м ы сли и оф ормлять докум енты  по проф ессиональной тем атике на 

государственном языке
Уо 05.02 проявлять толерантность в рабочем  коллективе
Знания:
Зо 05.01 правила оформления докум ентов
Зо 05.02 правила построения устны х сообщ ений
Зо 05.03 особенности социального и культурного контекста
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OK 06 П роявлять граж данско- 
патриотическую  позицию , 
дем онстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционны х 
российских духовно­
нравственны х ценностей, в 
том  числе с учетом 
гармонизации 
м еж национальны х и 
м еж религиозны х 
отнош ений, применять 
стандарты
антикоррупционного
поведения

Умения:
У о 06.01 проявлять граж данско-патриотическую  позицию
У о 06.02 дем онстрировать осознанное поведение
У о 06.03 описы вать значим ость своей проф ессии
У о 06.04 прим енять стандарты  антикоррупционного поведения
Знания:
Зо 06.01 сущ ность граж данско-патриотической позиции
Зо 06.02 традиционны х общ ечеловеческих ценностей, в том числе с учетом  гарм онизации 

м еж национальны х и м еж религиозны х отнош ений
Зо 06.03 значим ость проф ессиональной деятельности по проф ессии
Зо 06.04 стандарты  антикоррупционного поведения и последствия его наруш ения

OK 07 С одействовать 
сохранению  окруж аю щ ей 
среды ,
ресурсосбереж ению , 
прим енять знания об 
изменении климата, 
принципы  береж ливого 
производства, эф фективно 
действовать в 
чрезвы чайны х ситуациях

Умения:
У о 07.01 соблю дать нормы экологической безопасности
У о 07.02 определять направления ресурсосбереж ения в рам ках проф ессиональной деятельности  по 

проф ессии
У о 07.03 организовы вать проф ессиональную  деятельность с соблю дением  принципов береж ливого 

производства
У о 07.04 организовы вать проф ессиональную  деятельность с учетом  знаний об изм енении клим атических 

условий региона
У о 07.05 эф ф ективно действовать в чрезвы чайны х ситуациях
Знания:
Зо 07.01 правила экологической безопасности при ведении проф ессиональной деятельности
Зо 07.02 основные ресурсы , задействованны е в проф ессиональной деятельности
Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбереж ения
Зо 07.04 принципы  береж ливого производства
Зо 07.05 основны е направления изм енения клим атических условий региона
Зо 07.06 правила поведения в чрезвы чайны х ситуациях

OK 08 И спользовать средства 
ф изической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе

Умения:
У о 08.01 использовать ф изкультурно-оздоровительную  деятельность для укрепления здоровья, достиж ения 

ж изненны х и проф ессиональны х целей
У о 08.02 применять рациональны е приемы  двигательны х ф ункций в проф ессиональной деятельности
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проф ессиональной 
деятельности и 
поддерж ания 
необходим ого уровня 
ф изической 
подготовленности

У о 08.03 пользоваться средствам и проф илактики перенапряж ения, характерны м и для дан ной  проф ессии
Знания:
Зо 08.01 роль ф изической культуры  в общ екультурном , проф ессиональном  и социальном  развитии 

человека
Зо 08.02 основы  здорового образа ж изни
Зо 08.03 условия проф ессиональной деятельности и зоны  риска ф изического здоровья для проф ессии
Зо 08.04 средства проф илактики перенапряж ения

ОК 09 П ользоваться 
проф ессиональной 
докум ентацией на 
государственном  и 
иностранном  язы ках

Умения:
Уо 09.01 понимать общ ий смы сл четко произнесенны х вы сказы ваний на известны е темы  

(проф ессиональны е и бы товы е), понимать тексты  на базовы е проф ессиональны е тем ы
У о 09.02 участвовать в диалогах  на знакомы е общ ие и проф ессиональны е тем ы
У о 09.03 строить просты е вы сказы вания о себе и о своей проф ессиональной деятельности
У о 09.04 кратко обосновы вать и объяснять свои действия (текущ ие и планируем ы е)
У о 09.05 писать просты е связны е сообщ ения на знаком ы е или интересую щ ие проф ессиональны е темы
Знания:
Зо 09.01 правила построения просты х и слож ны х предлож ений на проф ессиональны е тем ы
Зо 09.02 основны е общ еупотребительны е глаголы (бы товая и проф ессиональная лексика)
Зо 09.03 лексический минимум, относящ ийся к описанию  предметов, средств и процессов 

проф ессиональной деятельности
Зо 09.04 особенности произнош ения
Зо 09.05 правила чтения текстов проф ессиональной направленности

4.2. Профессиональные компетенции

Виды деятельности Код и наименование компетенции Показатели освоения компетенции

В ы п о л н е н и е  
п о д г о т о в и т е л ь н ы х , 
с б о р о ч н ы х  
о п е р а ц и й  п е р е д  
с в а р к о й  и  к о н т р о л ь

ПК 1.1. П роводить сборочны е операции 
перед сваркой с использованием  
конструкторской, производственно­
технологической и норм ативной 
докум ентации

Навыки:
Н 1.1.01 использование изм ерительного инструм ента для контроля подготовки и 

сборки элем ентов конструкции под сварку
Н 1.1.02 вы полнение типовы х слесарны х операций, прим еняем ы х при 

подготовке деталей перед сваркой
Н 1.1.03 вы полнение сборки и сварки элем ентов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) в соответствии  с конструкторской, норм ативно-технической и 
производственно-технологической докум ентации по сварке
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с в а р н ы х Умения:
с о е д и н е н и й У 1.1.01 читать чертеж и средней слож ности и слож ны х конструкций , изделий, 

узлов и деталей
У  1.1.02 применять сборочны е приспособления для сборки элем ентов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
У  1.1.03 пользоваться конструкторской докум ентацией  для вы полнения 

трудовы х функций
У 1.1.04 проверять оснащ енность оборудования поста для различны х способов 

сварки
У 1.1.05 применять сборочны е приспособления для сборки элем ентов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
Знания:
3 1.1.01 основны е конструктивны е элем енты  под сварку
3 1.1.02 правила сборки  элем ентов кон струкции  под  сварку
3 1.1.03 правила подготовки  кром ок изделий под  сварку
3 1.1.04 основны е прави ла чтения кон структорской  д окум ен тац и и
3 1.1.05 общ ие сведен ия о сборочны х чертеж ах
3 1.1.06 основы  м аш и ностроительн ого  черчения

■ 3 1.1.07 основные типы , конструктивны е элем енты , размеры  сварны х 
соединений и обозначение их на чертеж ах

3 1.1.08 требовани я единой систем ы  кон структорской  д окум ен тац и и
3 1.1.09 основные правила чтения технологической  докум ентации

П К 1.2. В ы бирать пространственное Навыки:
полож ение сварного ш ва для сварки Н 1.2.01 эксплуатирование оборудования для сварки
элем ентов конструкции (изделий, узлов, Н 1.2.02 подбор сварочны х материалов для различны х способов сварки

деталей) Н 1.2.03 определение причин деф ектов сварочны х ш вов и соединений
Н 1.2.04 вы полнение сборки  и сварки элем ентов  кон струкции (изделий , узлов, 

деталей) в соответствии  с кон структорской , норм ати вн о-техн и ческой  и 
п рои зводственно-технологической  д окум ен тац и и  по сварке

Умения:
У 1.2.01 читать чертеж и средней слож ности и слож ны х конструкций, изделий, 

узлов и деталей
У 1.2.02 пользоваться конструкторской д окум ентацией  для вы полнения трудовы х 

функций
У 1.2.03 прим енять правила сборки  элем ентов  кон струкции  под  сварку
У 1.2.04 кон троли ровать качество  вы полняем ы х работ
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Знания:
3 1.2.01 основны е типы, конструктивны е элем енты , размеры  сварны х 

соединений и обозначение их на чертеж ах
3 1.2.02 требования единой системы  кон структорской  докум ентации
3 1.2.03 устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и область применения

П К 1.3. П рим енять сборочны е Навыки:
приспособления для сборки элем ентов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) 
под сварку

Н 1.3.01 использование измерительного ин струм ента для контроля подготовки и 
сборки элементов конструкции под сварку

Н 1.3.02 вы полнение сборки и сварки элем ентов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) в соответствии с конструкторской , норм ативно-технической  и 
производственно-технологической докум ентации  по сварке

Н 1.3.03 вы полнение типовы х слесарн ы х оп ерац и й , при м ен яем ы х при 
подготовке деталей  перед сваркой

Н 1.3.04 вы полнение сборки элем ентов кон струкц и и  (изделий , узлов, деталей) 
под сварку на прихватках

Умения:
У 1.3.01 проверять оснащ енность оборудования поста для различны х способов 

сварки
У 1.3.02 прим енять сборочны е приспособления для сборки элем ентов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
У 1.3.03 контролировать качество вы полняем ы х работ
У 1.3.04 пользоваться конструкторской докум ентацией  для вы полнения 

трудовы х функций
Знания:
3 1.3.01 устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и область применения
3 1.3.02 основн ы е конструктивны е элем енты  под сварку
3 1.3.03 прави ла сборки элем ентов кон струкции  под сварку
3 1.3.04 прави ла подготовки кром ок изделий под сварку

ПК 1.4. П роводить подготовку элем ентов Навыки:
конструкции (изделий, узлов, деталей) 
под сварку, зачистку сварны х ш вов и

Н 1.4.01 в ы п о л н е н и е  т и п о в ы х  с л е с а р н ы х  о п е р а ц и й , п р и м е н я е м ы х  п р и  
п о д г о т о в к е  д е т а л е й  п е р е д  с в а р к о й

удаление поверхностны х деф ектов после Н 1.4.02 и с п о л ь з о в а н и е  и зм е р и т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т а  д л я  к о н т р о л я  
п о д г о т о в к и  и с б о р к и  э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и  п о д  с в а р к у
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сварки с использованием  ручного и 
м еханизированного инструмента

Н 1.4.03 выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) 
подогрева свариваемых кромок

Н 1.4.04 определение причин дефектов сварочных швов и соединений
Н 1.4.05 предупреждение и устранение различных видов дефектов в 

сварных швах
Умения:
У 1.4.01 вы полнять предварительны й, сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 

м еталла в соответствии с требованиям и производственно­
технологической докум ентации по сварке

У 1.4.02 использовать ручной и м ехан и зи рован н ы й  ин струм ен т зачистки  
сварны х ш вов и удаления п оверхн остн ы х  д еф ектов  после сварки

У 1.4.03 зачищ ать ш вы  после сварки
Знания:
3 1.4.01 систем ы  допусков и посадок, точн ость  обработки , квалитеты , классы 

точн ости
3 1.4.02 допуски  и отклонения ф орм ы  и располож ен ия поверхн остей
3 1.4.03 м етоды  контроля

3 1.4.04 типы  деф ектов сварного ш ва
3 1.4.05 причины  возникновения и м еры  п редупреж дени я видим ы х деф ектов
3 1.4.06 способы  устранения деф ектов  сварн ы х ш вов

П К 1.5. П роводить контроль собранны х 
элем ентов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) на соответствие геом етрических 
размеров требованиям  конструкторской и 
производственно-технологической 
докум ентации по сварке

Навыки:
Н 1.5.01 использование изм ерительного инструм ента для контроля 

геом етрических размеров сварного ш ва
Умения:
У 1.5.01 контролировать качество вы полняем ы х сварочны х работ
Знания:
3 1.5.01 систем ы  допусков и посадок, точн ость  обработки , квалитеты , классы  

точн ости
3 1.5.02 доп уски  и отклонения ф орм ы  и располож ен ия поверхн остей
3 1.5.03 м етоды  неразруш аю щ его кон троля

Выполнение 
ручной дуговой 
сварки (наплавки, 
резки) плавящимся

ПК 2.1. П роверять работоспособность и 
исправность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящ им ся покры ты м  электродом

Навыки:
Н 2.1.01 проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящ им ся покры ты м 
электродом
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покрытым
электродом

Умения:
У 2.1.01

У 2.1.02

У 2.1.03

проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 
для ручной дуговой сварки  (наплавки, резки) плавящ им ся покры ты м  
электродом______________________________________________________________
проверять оснащ енность оборудования поста для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) плавящ им ся покры ты м  электродом  сварки
читать структурны е, м онтаж ны е и просты е при нци пиальны е 
электрически е схемы ______________________________________________________

Знания:
3 2 .1 .0 1

3 2 .1 .02

3 2.1.03
3 2 .1 .04
3 2.1.05
3 2 .1 .06

устройство  вспом огательн ого  оборудован и я, назн ачени е, прави ла его 
эксплуатац ии  и область прим енения____________________________________
устройство  сварочного  оборудовани я, назн ачен и е, п рави ла его 
эксплуатац ии  и область прим енения;____________________________
правила технической  эксплуатац ии  электроустан овок
классиф икация сварочн ого  оборудовани я
основны е принципы  работы  источн иков питания для сварки
единицы  изм ерения силы  тока, нап ряж ения, м ощ ности электри ческого  
тока, сопротивления проводников________________________________________

П К  2.2. Н астраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящ им ся покрытым 
электродом

Навыки:
Н 2.2.01 настройка сварочного оборудования для  ручной дуговой  сварки 

(наплавки, резки) плавящ им ся покры ты м  электродом___________
Умения:
У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

проверять оснащ енность оборудования поста для ручной дуговой  
сварки (наплавки, резки) плавящ им ся покры ты м  электродом  сварки
производить настройку оборудования для ручной дуговой  сварки 
(наплавки, резки) плавящ имся покры ты м  электродом  сварки____________
читать структурны е, м онтаж ны е и просты е при нци пиальны е 
электрически е схем ы ______________________________________________________

Знания:
3 2.2.01

3 2 .2.02

3 2.2.03
3 2.2 .04
3 2.2.05

устройство  вспом огательн ого  оборудовани я, назначение, п рави ла его 
эксплуатац ии  и область прим енения____________________________________
устройство  сварочн ого  оборудовани я, назн ачени е, правила его 
эксплуатац ии  и область прим енения;____________________________
прави ла технической  эксплуатац ии  электроустан овок
классиф икация сварочн ого  оборудовани я
основны е принципы  работы  источников пи тан ия для сварки
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3 2.2.06 единицы  изм ерения силы  тока, напряж ения, м ощ ности  электрического  
тока, сопротивления проводни ков

П К 2.3. В ы полнять предварительны й, 
сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 
металла в соответствии  с требованиям и 
производственно-технологической 
докум ентации по сварке

Навыки:
Н 2.3.01 вы полнение предварительного, сопутствую щ его (м еж слойного) 

подогрева металла в соответствии с требовани ям и  производственно­
технологической докум ентации по сварке

Умения:
У 2.3.01 вы полнять предварительны й, сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 

м еталла в соответствии с требовани ям и производственно­
технологической докум ентации по сварке

Знания:
3 2.3.01 порядок проведения работ по предварительн ом у, сопутствую щ ем у 

(м еж слойном у) подогреву м еталла
3 2 .3 .02 н еобходи м ость проведения п одогрева  при сварке

ПК 2.4. В ы полнять ручную  дуговую  
сварку (наплавку, резку) плавящ имся 
покрытым электродом  просты х деталей 
неответственны х конструкций в ниж нем, 
вертикальном  и горизонтальном  
пространственном  полож ении сварного 
шва

Навыки:
Н 2.4.01 вы полнение ручной дуговой  сварки (наплавки, резки) плавящ им ся 

покры ты м электродом различны х деталей  и конструкций
Н 2.4.02 подготовка и проверка сварочны х м атериалов для сварки различны х 

деталей из цветных м еталлов и сплавов во всех пространственны х 
полож ениях сварного ш ва

Н  2.4.03 проверка оснащ енности  сварочн ого  поста ручной дуговой  наплавки  
плавящ им ся покры ты м  электродом

Н 2.4.04 проверка работоспособности  и исп равн ости  оборудовани я поста 
ручной дуговой  наплавки  п лавящ и м ся покры ты м  электродом

Н 2.4.05 проверка наличия зазем ления сварочн ого  поста ручной д уговой  
наплавки  плавящ им ся покры ты м  электродом

И 2.4.06 подготовка и проверка сварочн ы х м атери алов  для ручной дуговой  
нап лавки  плавящ им ся покры ты м  электродом

Н 2.4.07 настройка оборудования ручной  дуговой  наплавки плавящ им ся 
покры ты м  электродом  для вы полнен ия сварки

Умения:
У 2.4.01 вы полнять сварку различны х деталей и конструкций во всех 

пространственны х полож ениях сварного ш ва
У  2.4.02 проверять работоспособность и исп равн ость  сварочного  оборудовани я 

для ручной дуговой  сварки  разли чн ы х деталей  из цветны х м еталлов и 
сплавов
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У 2.4.03 вы полнять сварку  различны х деталей  и кон струкций  из цветн ы х 
м еталлов и сплавов во всех пространственны х полож ен и ях  сварного 
ш ва

У  2.4.04 проверять работоспособность  и исп равн ость  сварочн ого  оборудовани я 
для ручной дуговой  наплавки  п лавящ и м ся покры ты м  электродом

У  2.4.05 настраивать сварочное оборудовани е для  ручной д у го во й  наплавки  
плавящ им ся покры ты м  электродом

Знания:
3 2.4.01 техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

различны х деталей  и конструкций в пространственны х полож ениях 
сварного ш ва

3 2.4 .02 основные типы , конструктивны е элем енты  и размеры  сварны х 
соединений, вы полняем ы х ручной дуговой  сваркой деталей  из цветных 
м еталлов и сплавов

3 2.4.03 техника и технология ручной дуговой  наплавки  плавящ и м ся 
покры ты м  электродом  различны х д еталей  и кон струкций  в 
п ространственны х полож ен иях сварного  ш ва

3 2 .4 .04 основны е типы , кон структи вны е элем енты  и разм еры  сварн ы х  
соединений, вы полняем ы х ручной дуговой  наплавкой  плавящ и м ся 
покры ты м  электродом , и обозначен ие их на чертеж ах

3 2.4.05 основны е группы  и марки м атериалов, свариваем ы х ручн ой  дуговой  
наплавкой, резкой  плавящ им ся покры ты м  электродом

3 2 .4 .06 наплавочны е м атериалы  для ручной дуговой  наплавки  плавящ и м ся 
покры ты м  электродом

3 2 .4 .07 причины  возникновения деф ектов  сварны х ш вов, способы  их 
предупреж дения и исправления при ручной дуговой  нап лавке 
плавящ им ся покры ты м  электродом

П К 2.5. В ы полнять дуговую  резку м еталла Навыки:
Н  2.5.01 вы полнение дуговой  резки
Умения:
У 2.5.01 владеть техникой дуговой
Знания:
3 2.5.01 основы дуговой резки

В ы п о л н е н и е ПК 3.1. П роверять работоспособность и Навыки: -

р у ч н о й  д у го в о й исправность оборудования для ручной Н  3.1.01 проверка оснащ енности сварочного поста ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе
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сварки (наплавки) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе

дуговой сварки (наплавки) неплавящ имся 
электродом  в защ итном  газе

Н 3.1.02 проверка работоспособности и исправности  оборудования поста ручной 
дуговой сварки (наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе

Умения:
У  3.1.01 проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе
Знания:
3 3 .1 .0 1 устройство  вспом огательн ого  оборудовани я, назн ачени е, правила его 

эксплуатац ии  и область прим енения
3 3 .1 .02 устройство  сварочного  оборудовани я, назначение, п р ави ла  его 

эксплуатац ии  и область прим енения;
3 3.1.03 правила технической  эксплуатац ии  электроустан овок
3 3 .1 .04 классиф икация сварочного  оборудовани я
3 3.1.05 основны е принципы  работы  источников питания для сварки
3 3.1.06 единицы  изм ерения силы  тока, нап ряж ения, м ощ ности  электрического  

тока, сопротивлени я проводников
ПК 3.2. Н астраивать сварочное 
оборудование для ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящ им ся электродом  в 
защ итном  газе

Навыки:
Н 3.2.01 настройка оборудования ручной дуговой сварки  (наплавки) 

неплавящ им ся электродом в защ итном  газе
Умения:
У 3.2.01 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой  сварки 

(наплавки) неплавящ имся электродом  в защ итном  газе
Знания:
3 3.2.01 устройство  вспом огательн ого  оборудован и я, назначение, прави ла его 

эксплуатац ии  и область прим енения
3 3 .2 .02 устройство  сварочн ого  оборудовани я, назн ачени е, п рави ла его 

эксплуатац ии  и область прим енения;
3 3.2.03 правила технической  эксплуатац ии  электроустан овок
3 3 .2 .04 классиф икация сварочного оборудования
3 3.2.05 основны е принципы  работы  источников питания для сварки
3 3 .2 .06 единицы  изм ерения силы  тока, нап ряж ения, м ощ ности  электрического  

тока, сопротивлени я проводников
П К 3.3. В ы полнять предварительны й, 
сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 
м еталла в соответствии с требованиям и

Навыки:
Н 3.3.01 вы полнение предварительного, сопутствую щ его (м еж слойного) 

подогрева м еталла в соответствии с требованиям и производственно­
технологической  докум ентации по сварке
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производственно-технологической 
докум ентации  по сварке

Умения:
У 3.3.01 вы полнять предварительны й, сопутствую щ ий (м еж слойны й ) подогрев 

м еталла в соответствии с требованиям и прои зводственно­
технологической  докум ентации по сварке

Знания:
3 3.3.01 порядок проведения работ по п редварительн ом у, сопутствую щ ем у 

(м еж слойном у) подогреву м еталла
3 3.3.02 необходи м ость проведения подогрева при сварке

П К  3.4. В ы полнять ручную  дуговую  
сварку (наплавку) неплавящ имся 
электродом  в защ итном  газе просты х 
деталей  неответственны х конструкций в 
ниж нем , вертикальном  и горизонтальном  
пространственном  полож ении сварного 
шва

Навыки:
Н 3.4.01 проверка оснащ енности  сварочн ого  поста ручной  дуговой  сварки 

(наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе различны х 
деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

Н 3.4.02 проверка работоспособности  и и сп равн ости  оборудован и я  поста 
ручной дуговой  сварки (наплавки) неп лавящ им ся электродом  в 
защ итном  газе различны х деталей  из углеродисты х и конструкционны х 
сталей

Н 3.4.03 проверка наличия зазем ления сварочного  поста ручной  дуговой  сварки  
(наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе различны х 
деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

Н 3.4.04 подготовка и п роверка сварочн ы х м атери алов для  ручной дуговой  
сварки  (наплавки) неп лавящ им ся электродом  в защ и тн ом  газе 
различны х деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

Н 3.4.05 н астройка оборудования ручной дуговой  сварки  (наплавки) 
неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе для  вы полнен ия сварки 
различны х деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

Умения:
У  3.4.01 проверять работоспособность и исп равн ость оборудовани я для ручной 

дуговой  сварки  (наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе 
различны х деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

У 3.4.02 настраивать сварочное оборудовани е для ручной  дуговой  сварки 
(наплавки) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе различны х 
деталей из углеродисты х и конструкционны х сталей

У 3.4.03 вы полнять ручной дуговой  сваркой  (наплавкой) неп лавящ им ся 
электродом  в защ итном  газе просты х деталей  н еответствен н ы х 
кон струкций  в ниж нем , вертикальном  и горизонтальном  
пространственном  полож ении сварного ш ва
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Знания:
3 3.4.01 основн ы е типы , конструктивны е элем ен ты  и разм еры  сварны х 

соеди нени й , вы полняем ы х ручной ду го во й  сваркой  (наплавкой) 
н еп лавящ им ся электродом  в защ и тн ом  газе различны х деталей  из 
углеродисты х и конструкционны х сталей, и обозначен ие их на 
чертеж ах

3 3.4.02 прави ла эксплуатации газовы х баллонов
3 3.4.03 техн и ка  и технология ручной дуговой  сварки  (наплавки) 

н еп лавящ им ся электродом  в защ итном  газе сварки  различны х деталей  
и кон струкций  во всех п ростран ствен н ы х полож ен иях сварного  ш ва

3 3.4.04 основн ы е группы  и марки м атери алов , свари ваем ы х  ручной дуговой  
сваркой  (наплавкой) неп лавящ им ся электродом  в защ итном  газе

3 3.4.05 сварочн ы е (наплавочны е) м атери алы  для ручной  д уговой  сварки 
(нап лавки ) неплавящ им ся электродом  в защ итном  газе различны х 
деталей  из углеродисты х и кон струкцион ны х сталей

3 3.4.06 причины  возникновения деф ектов  сварны х ш вов, способы  их 
предупреж дени я и исправления при ручной дуговой  сварке (наплавке) 
н еп лавящ им ся электродом  в защ итном  газе просты х деталей  
неответственны х конструкций в ниж нем , вертикальном  и 
горизонтальном  пространственном  полож ении сварного ш ва

В ы п о л н е н и е П К 4.1. Н астраивать сварочное Навыки:

ч ас т и ч н о
м е х а н и зи р о в а н н о й  

с в а р к и  (н а п л а в к и )

оборудование для частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением

Н 4.1.01 проверка оснащ енности сварочного поста частично м еханизированной 
сварки (наплавки) плавлением

Н 4.1.02 проверка работоспособности и исправности  оборудования поста 
частично м еханизированной сварки  (наплавки) плавлением

п л а в л е н и е м Н 4.1.03 проверка наличия заземления сварочного поста частично 
м еханизированной сварки (наплавки) плавлением

Н 4.1.04 настройка оборудования для частично м еханизированной сварки 
(наплавки) плавлением

Умения:
У 4.1.01 проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

м еханизированной сварки (наплавки) плавлением
У 4.1.02 настраивать сварочное оборудование для частично м еханизированной 

сварки (наплавки) плавлением
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Знания:
3 4 .1 .0 1 устройство  сварочного и всп ом огательн ого  оборудовани я для 

частично м еханизи рованной  сварки  (нап лавки ) п лавлением  различны х 
деталей  из углеродисты х и конструкцион ны х сталей

3 4.1.02 м етоды  расчета  и изм ерени я осн овн ы х п арам етров просты х 
электрически х, м агнитны х и электрон н ы х  цепей

3 4.1.03 назначение и условия работы  контрольно-изм ерительны х приборов, 
правила их эксплуатации и область прим енения

ПК 4.2. В ы полнять предварительны й, 
сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 
м еталла в соответствии с требованиям и 
производственно-технологической 
докум ентации по сварке

Навыки:
Н 4.2.01 вы полнение предварительного, сопутствую щ его (м еж слойного) 

подогрева металла в соответствии с требовани ям и  производственно- 
технологической докум ентации по сварке

Умения:
У 4.2.01 вы полнять предварительны й, сопутствую щ ий (м еж слойны й) подогрев 

м еталла в соответствии с требовани ям и производственно­
технологической докум ентации по сварке

Знания:
3 4.2.01 п орядок проведения работ по предварительн ом у, сопутствую щ ем у 

(м еж слойном у) подогреву м еталла
3 4.2 .02 необходи м ость проведения подогрева  при сварке

ПК 4.3. В ы полнять частично 
м еханизированную  сварку (наплавку) 
плавлением  простых деталей 
неответственны х конструкций в нижнем, 
вертикальном  и горизонтальном  
пространственном  полож ении сварного 
ш ва

Навыки:
Н 4.3.01 вы полнение частично м ехан и зи рован н ой  сваркой  (наплавкой) 

плавлением  просты х деталей  н еответствен н ы х  кон струкций  в ниж нем , 
вертикальном  и горизон тальном  п ространственном  полож ении 
сварного  ш ва

Н 4.3.02 п роверка оснащ енности  сварочн ого  п оста  частично м еханизи рованной  
сварки  (наплавки) плавлением  просты х деталей  неответственны х 
конструкций в ниж нем, вертикальном  и горизонтальном 
пространственном  полож ении сварного ш ва

Н 4.3.03 проверка работоспособности  и и сп равн ости  оборудовани я поста 
частично м еханизи рованной сварки  (нап лавки ) просты х деталей  
н еответственн ы х кон струкций  в н и ж нем , вертикальном  и 
горизонтальном  пространственном  п олож ен ии  сварного  ш ва

Н 4.3.04 проверка наличия зазем ления сварочн ого  поста частично 
м еханизированной сварки  (наплавки) п лавлением  различны х деталей 
из углеродисты х и конструкционны х сталей
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Н 4.3.05 п одготовка и проверка сварочн ы х м атери алов  для  частично 
м еханизи рованной  сварки (наплавки) п росты х деталей  
неответственны х конструкций в ниж нем , вертикальном  и 
горизонтальном  пространственном  полож ении сварного ш ва

Н 4.3.06 н астрой ка оборудования для частично м ехан и зи рован н ой  сварки  
(наплавки) плавлением  просты х деталей  н еответствен н ы х кон струкций  
в ниж нем , вертикальном  и гори зон тальн ом  пространственном  
полож ен ии  сварного ш ва

Умения:
У 4.3.01 вы полнять частично м еханизи рованную  сварку (наплавку) плавлением  

п росты х деталей  неответственн ы х кон струкц и й  в ниж нем , 
вертикальном  и горизонтальном  простран ствен н ом  полож ении 
сварного  ш ва

У 4.3.02 п роверять работоспособность и исп равн ость оборудовани я для 
частично м еханизированной сварки (н ап лавки ) плавлением  различны х 
деталей  из углеродисты х и конструкционны х сталей

У 4.3.03 н астраивать сварочное оборудовани е для частично м еханизи рованной  
сварки  (наплавки) просты х деталей  н еответствен н ы х  кон струкций  в 
ниж нем , вертикальном  и горизон тальном  пространственном  
полож ении сварного ш ва

Знания:
3 4.3.01 основн ы е группы  и марки м атери алов , свари ваем ы х частично 

м еханизи рованной  сваркой  (наплавкой) плавлением
3 4.3.02 у строй ство  сварочного и вспом огательн ого  оборудовани я для 

частично м еханизированной сварки  (наплавки) плавлением  просты х 
деталей  неответственны х конструкций в ниж нем , вертикальном  и 
горизонтальном  пространственном  полож ении сварного ш ва

3 4.3.03 м етоды  расчета и изм ерения основн ы х п арам етров п росты х 
электрически х , м агнитны х и электронн ы х цепей

3 4.3.04 тех н и ка  и технология частично м еханизи рованной  сварки  (наплавки) 
плавлением  просты х деталей  неответственн ы х кон струкций  в ниж нем , 
вертикальном  и горизонтальном  пространственном  полож ен ии 
сварного  ш ва

3 4.3.05 назначение и условия работы  кон трольн о-и зм ери тельн ы х приборов, 
п рави ла их эксплуатации и область прим енения
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Вы полнение П К 5.1 В ы полнять програм м ирование Навыки:
роботизированной робота Н 5.1.01 вы бор програм м ы  сварочн ы х операци й  в соответствии  с
сварки производственны м  задан ием , кон структорской  и п р о и зво дствен н о ­

техн ологи ческой  д окум ентацией
Умения:
У  5.1.01 прим енять сборочны е п ри способлени я для сборки эл ем ен то в  

кон струкции (изделий, узлов, деталей ) под  сварку
У 5.1.02 запускать и проверять траекторию  м анип улятора (робота) по заданной 

траектории  без вы полнения сварки
Знания:
3 5.1.01 основы  програм м ирования робота: основн ы е систем ы  робота, 

програм м ное обесп ечени е, си стем а питания; основн ы е н астройки  и 
подготовки  робота, понятие калибровки  и ю стировки  робота, 
активация инструм ента, понятие систем ы  координат, 
програм м ирование движ ени я и основны е принципы  н ап исания, 
програм м ное обеспечение робота, работа с различны м и 
инструм ентам и, исп ользован ие програм м  для пои ска полож ения 
свариваем ой детали , нап исания просты х програм м  для сварки  (при 
сущ ествую щ ей ф ункции оборудовани я)

ПК 5.2. В ы полнять роботизированную Навыки:
сварку Н 5.2.01 изучение п рои зводственного  задан ия, кон структорской  и 

п рои зводственно-технологической  докум ен тац и и
Н 5.2.02 подготовка рабочего  м еста и средств ин ди видуальн ой  защ иты ;

Н 5.2.03 подготовка сварочн ы х и свариваем ы х м атери алов к сварке;
Н 5.2.04 проверка работоспособности  и исправности  сварочн ого  оборудования;
Н 5.2.05 сборка конструкции под сварку с при м ен ением  сборочн ы х 

приспособлений и техн ологи ческой  оснастки
Н 5.2.06 контроль с прим енением  изм ери тельного  и н струм ента подготовленной 

под сварку конструкции на соответствие требовани ям  
кон структорской  и п рои зводственно-технологической  докум ентации

Умения:
У 5.2.01 определять работоспособность, исправность роботи зированн ого  

сварочного оборудовани я и осущ ествлять его подготовку
У 5.2.02 прим енять сборочны е при способлени я для сборки  элем ентов 

конструкции (изделий , узлов, деталей ) под сварку
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У  5.2.03 проверять систем у безопасности  сварочн ого  оборудовани я (п ри  ее 
наличии) перед началом  сварки

У 5.2.04 пользоваться техн и кой  роботи зированн ой  сварки  по 
соответствую щ ем у процессу сварки

У  5.2.05 кон троли ровать процесс роботи зи рован н ой  сварки  и работу 
сварочного  оборудовани я для своеврем ен н ой  корректи ровки  реж имов 
в случае отклонени й парам етров п роц есса  сварки , отклон ен и й  в работе 
оборудования или при неудовлетворительном  качестве сварного  
соединения

У 5.2.06 вы полнять м ероприятия, нап равленн ы е на устран ение аварийн ой  
ситуации  при исп ользован ии  оборудовани я для роботи зи рован н ой  
сварки

У  5.2.07 прогнозировать возникновение неш татны х ситуаций  в зависи м ости  от 
полож ения робота

У 5.2.08 прим енять изм ери тельны й ин струм ент для контроля собран н ы х и 
сваренны х кон струкций (изделий, узлов, деталей ) на соответствие 
требовани ям  кон структорской  и п рои зводствен н о-техн ологи ческой  
докум ентации

Знания:
3 5.2.01 основны е типы , кон структи вны е элем енты  и разм еры  сварны х 

соединений, вы полняем ы х роботи зированн ой  сваркой , и обозначение 
их на чертеж ах

3 5.2.02 устройство  сварочн ого  робота и вспом огательн ого  оборудован и я  для 
роботи зированн ой  сварки , назначение и условия работы  кон трольн о­
изм ери тельны х приборов, правила их эксплуатац ии  и область 
прим енения

3 5.2.03 сварочны е м атериалы  для роботи зированн ой  сварки

3 5.2.04 основны е группы  и марки свариваем ы х м атери алов
3 5.2.05 требовани я к сборке конструкции под сварку, располож ен ие и размеры 

прихваток при сборке конструкции
3 5.2.06 виды  и назначение сборочно-сварочной  оснастки , техн ологи чески х  

при способлени й и м анипуляторов, используем ы х для сборки  деталей  
(узлов) под роботи зированн ую  сварку

3 5.2.07 требовани я к качеству сварны х соединений; виды  и м етоды  контроля

3 5.2.08 виды  деф ектов сварны х соединений, причины  их образован и я , методы 
предупреж дения и способы  устранения
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3 5.2.09 назначение и условия прим енения роб оти зи рован н ой  сварки
3 5.2.10 причины  возникновения и м еры  предуп реж ден и я внутренн их  

напряж ений и деф орм ац и й  в свариваем ы х и зделиях
3 5.2.11 технология роботи зированн ой  сварки
3 5.2.12 прави ла технической  эксплуатац ии  электр о у стан о во к
3 5.2.13 норм ы  и правила поясарной б езопасности  при проведен и и  сварочн ы х 

работ

4.3. Матрица компетенций выпускника

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам профессиональной 
деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики

Часть ОПОП-П 
обязательная 
/вариативная

Наименование вида 
деятельности

Код и наименование 
профессиональной 

компетенции

Код
профессионального

стандарта

Код и наименование 
обобщенной трудовой 

функции

Код и 
наименование 

трудовой функции
ВД по ФГОС СПО ВД 01 Выполнение 

подготовительных, 
сборочных операций 
перед сваркой и контроль 
сварных соединений

П К  1.1. П роводить 
сборочны е операции 
перед сваркой с 
использованием  
конструкторской, 
п роизводственно­
технологической  и 
норм ативной 
докум ентации

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных 
и сборочных 
операций перед 
сваркой и зачистка 
сварных швов 
после сварки

П К 1.2. В ы бирать 
пространственное 
полож ение сварного ш ва 
для сварки элем ентов 
конструкции (изделий,

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных 
и сборочных 
операций перед 
сваркой и зачистка
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узлов, деталей) (изделий, узлов, 
деталей)

сварных швов 
после сварки

ПК 1.3. П рименять 
сборочны е 
приспособления для 
сборки элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под 
сварку

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных 
и сборочных 
операций перед 
сваркой и зачистка 
сварных швов 
после сварки

ПК 1.4. П роводить 
подготовку элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под 
сварку, зачистку сварны х 
ш вов и удаление 
поверхностны х деф ектов 
после сварки с 
использованием  ручного 
и м еханизированного 
инструм ента

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных 
и сборочных 
операций перед 
сваркой и зачистка 
сварных швов 
после сварки

ПК 1.5. П роводить 
контроль собранны х 
элем ентов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) 
на соответствие 
геом етрических разм еров 
требованиям  
конструкторской и 
производственно­
технологической

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/01.2 
Проведение 
подготовительных 
и сборочных 
операций перед 
сваркой и зачистка 
сварных швов 
после сварки
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докум ентации по сварке

ВД 02 Выполнение 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) 
плавящимся покрытым 
электродом

П К 2.1. П роверять 
работоспособность и 
исправность сварочного 
оборудования для ручной 
дуговой сварки 
(н ап лавки ,резки ) 
плавящ им ся покры ты м  
электродом

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/03.2 
Ручная дуговая 
сварка (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

ПК 2.2. Н астраивать 
сварочное оборудование 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ им ся покры ты м 
электродом

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/03.2 
Ручная дуговая 
сварка(наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

П К 2.3. В ы полнять 
предварительны й, 
сопутствую щ ий 
(м еж слойны й) подогрев 
м еталла в соответствии с 
требованиям и 
производственно­
технологической 
докум ентации по сварке

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/03.2 
Ручная дуговая 
сварка (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

ПК 2.4. В ы полнять 
ручную  дуговую  сварку 
(наплавку, резку)

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка,

ТФ А/03.2 
Ручная дуговая 
сварка (наплавка,
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плавящ им ся покры ты м 
электродом  просты х 
деталей неответственны х 
конструкций в ниж нем, 
вертикальном  и 
горизонтальном  
пространственном  
полож ении сварного ш ва

сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

резка) плавящимся 
покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

П К 2.5. В ы полнять 
дуговую  резку м еталла

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/03.2 
Ручная дуговая 
сварка(наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым 
электродом (РД) 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

ВД 03 Выполнение 
ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном 
газе

П К 3.1. П роверять 
работоспособность и 
исправность
оборудования для ручной 
дуговой сварки 
(наплавки) неплавящ им ся 
электродом  в защ итном  
газе

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/04.2 
Ручная дуговая 
сварка (наплавка) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
(РАД) простых 
деталей
неответственных
конструкций

ПК 3.2. Н астраивать 
сварочное оборудование 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки)

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов

ТФ А/04.2 
Ручная дуговая 
сварка (наплавка) 
неплавящимся 
электродом в
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неплавящ им ся 
электродом  в защ итном 
газе

элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

защитном газе 
(РАД) простых 
деталей
неответственных
конструкций

П К  3.3. В ы полнять 
предварительны й, 
сопутствую щ ий 
(м еж слойны й) подогрев 
м еталла в соответствии с 
требованиям и 
производственно­
технологической  
докум ентации  по сварке

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/04.2 
Ручная дуговая 
сварка(наплавка) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
(РАД) простых 
деталей
неответственных
конструкций

П К 3.4. В ы полнять 
ручную  дуговую  сварку 
(наплавку) неплавящ имся 
электродом  в защ итном 
газе просты х деталей 
неответственны х 
конструкций в нижнем, 
вертикальном  и 
горизонтальном  
пространственном  
полож ении сварного шва

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/04.2 
Ручная дуговая 
сварка(наплавка) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
(РАД) простых 
деталей
неответственных
конструкций

ВД 04 Выполнение 
частично
механизированной 
сварки (наплавки) 
плавлением

П К 4.1. Н астраивать 
сварочное оборудование 
для частично 
м еханизированной сварки 
(наплавки) плавлением

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции

ТФ А/05.2 
Частично 
механизированная 
сварка(наплавка) 
плавлением
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(изделий, узлов, 
деталей)

простых деталей 
неответственных 
конструкций

-

ПК 4.2. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрев 
металла в соответствии с 
требованиями 
производственно­
технологической 
документации по сварке

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/05.2 
Частично
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

ПК 4.3. Выполнять 
частично
механизированную 
сварку (наплавку) 
плавлением простых 
деталей неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и 
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного шва

40.002 ОТФ А
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ТФ А/05.2 
Частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением 
простых деталей 
неответственных 
конструкций

ВД по запросу 
работодателя

ВД 05 Выполнение 
роботизированной сварки

ПК 5.1 Выполнять 
программирование 
робота

40.109 ОТФ А
Выполнение полностью 
механизированной, 
автоматической и 
роботизированной 
сварки

ТФ А/05.3 
Выполнение 
роботизированной 
сварки

ПК 5.2. Выполнять 
роботизированную сварку

40.109 ОТФ А
Выполнение полностью

ТФ А/05.3 
Выполнение
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механизированной, 
автоматической и 
роботизированной 
сварки

роботизированной
сварки

4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по профессии:

Индекс Наименование

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

О бщ и е ком петенции (О К) П роф ессиональны е ком петенции  (П К)
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 3.1 3.2 3.3 3.4 4.1 4.2 4.3 5.1 5.2

Обязательная часть образовательной программы
ООД.ОО Общ еобразовательные дисциплины О о о О О о о о О О О о о О о О О
ООД.01 Русский язык О О О О
ООД.02 Литература О О О О О
оод.оз История О О О О О О
ООД.04 Обществознание О О О О О О о О
ООД.05 География О О О О О О О О О
ООД.Об Иностранный язык О О О О О
ООД.07 Математика О О О О О О О О
ООД.08 Информатика О О О О О
ООД.09 Физическая культура О О О О
ООД.10 Основы безопасности и защиты Родины О О О О О О О О О
ООД.11 Физика О О О О О О О О
ООД.12 Химия О О О О О О
ООД.13 Биология О О О О О О
ООД.14 Индивидуальный проект О О О О О О
ООД.15 Введение в профессию О О о О О О
СГ.00 Социально-гуманитарны й цикл О О о О О О О о О О О О О о
СГ.01 История России О О О О О О О
СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности
О О О О О О

сг.оз Безопасность жизнедеятельности О О О О О О
СГ.04 Физически культура О О О
СГ.05 Основы финансовой грамотности О О О О О О О О О
СГ.06 Основы бережливого производства О О О О О О О О О
СГ.07 Трудоустройство и профессиональная 

адаптация
О О о О О О О О О

оп.оо Общ епрофессиоиальный цикл О О О О О О О О
ОП.01 Основы инженерной графики О О О О О
ОП.02 Основы электротехники О О О О
оп.оз Материаловедение О О О О О
ОП.04 Допуски и технические измерения О О О О О
П.00 Профессиональный цикл О О о о о О о О О о о о о О О О О О О О О о О О О О О о
ПМ.01 Вы полнение подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и контроль сварных 
соединений

О О О О О О О О О О О О О О
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МДК.01.01 Технология подготовительных и сборочных 
операций перед сваркой

О О О О О О О О О О О О

УШИ Учебная практика О О О О О О О О О О О О О О
ПП.01 Производственная практика О О О О О О О О О О О О О О
ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки  

(наплавки, резки) плавящ имся покрытым  
электродом

О О О О О О О О О О О О О О

МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом

О О О О О О О О О О О О

У П. 02 Учебная практика О О О О О О О О О О О О О О
ПП.02 Производственная практика О О О О О О О О О О О О О О
пм.оз Выполнение ручной дуговой сварки  

(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе

О О О О О О О О О О о О О

МДК.03.01 Техника и технология ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе

О О О О О О О о О О о

УП.ОЗ Учебная практика О О О О О О О О О О О О О
пп.оз Производственная практика О О О О О О О О О О О О О
ПМ .04 Выполнение частично механизированной  

сварки(наплавки)плавлением
О О О О О О о О О О О О

МДК.04.01 Техника и технология частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением

О О О О О О О О О О

У П. 04 Учебная практика О О О О О О О О О О О О
ПП.04 Производственная практика О О О О О О О О О О О О
ПМ .05 Выполнение роботизированной сварки О О О О О О О О О О о
МДК.05.01 Технология роботизированной сварки О О О о
УП.05 Учебная практика О О О О О О О О О О о
ПП.05 Производственная практика О О О О О О О О О О О
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы

5.1. Учебный план

Индекс Наименование

Ф
ор

ма
 

пр
ом

еж
ут

оч
но

й 
ат

те
ст

ац
ии

 
(з

ач
ет

, 
ди

ф.
 з

ач
ет

, 
эк

за
ме

н 
и 

др
.)

В
се

го

В 
т.ч

. 
в 

фо
рм

е 
пр

ак
ти

че
ск

ой
 

по
дг

от
ов

ки

Объем образовательной 
программы в академических 

часах

Объем образовательной 
программы, 

распределённой по курсам 
и семестрам

О
бя

за
те

ль
на

я 
ча

ст
ь 

об
ра

зо
ва

те
ль

но
й 

пр
ог

ра
мм

ы 
в 

ак
.ч

.

В
ар

иа
ти

вн
ая

 
ча

ст
ь 

об
ра

зо
ва

те
ль

но
й 

пр
ог

ра
мм

ы 
в 

ак
.ч

.

Те
ор

ет
ич

ес
ки

е 
за

ня
ти

я

Л
аб

ор
ат

ор
ны

е 
и 

пр
ак

ти
че

ск
ие

 
за

ня
ти

я

П
ра

кт
ик

и

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 
ра

бо
та

П
ро

ме
ж

ут
оч

на
я 

ат
те

ст
ац

ия

1 курс 2 курс

1 
се

м
ес

тр

2с
ем

ес
тр

3 
се

м
ес

тр

4 
се

м
ес

тр

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

ООД. 00 Общеобразовательные дисциплины 1476 690 714 690 - - 72 612 864 - - 1476 -
Э 72 34 31 34 - - 7 20 52 - - 72 -

ООД.01 Русский язык компле
ксныи

э 108 52 47 52 - - 9 33 75 - - 108 -
ООД.02 Литература компле

ксныи

оод.оз Иностранный язык дз 72 48 22 48 - - 2 31 41 - - 72 -
ООД.04 Математика э 282 114 154 114 - - 14 121 161 - - 282 -
ООД.05 История дз 136 46 88 46 - - 2 66 70 - - 136 -
ООД.Об Физическая культура з,дз 72 58 12 58 - - 2 30 42 - - 72 -
ООД.07 Основы безопасности и защиты Родины ДЗ 68 46 20 46 - - 2 31 37 - - 68 -
ООД.08 Информатика э 124 74 36 74 - - 14 34 90 - - 124 -
ООД.09 Физика дз,э 144 38 92 38 - - 14 40 104 - - 144 -
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0 0  Д. 10 Химия ДЗ 72 38 32 38 - - 2 31 41 - - 72 -
ООД.11 Биология д з 72 24 48 24 - - - 72 - - - 72 -
ООД.12 Г еография ДЗ 72 28 42 28 - - 2 31 41 - - 72 -
ООД.13 Обществознание ДЗ 72 34 38 34 - - - 72 - - - 72 -
ООД.14 Индивидуальный проект д з 54 30 24 30 - - - - 54 - - 54 -
ООД.14.1 Математика 18 10 8 10 - - - - 18 - - 18 -
ООД.14.2 Информатика 18 10 8 10 - - - - 18 - - 18 -
ООД.14.3 Физика 18 10 8 10 - - - - 18 - - 18 -
ООД.15 Введение в профессию д з 56 26 28 26 - - 2 - 56 - - 56 -
СГ.00 Социально-гуманитарны й цикл 278 140 118 140 - 8 12 - - 176 102 206 72
СГ.01 История России ДЗ 36 8 24 8 - 4 - - - 36 - 36 -
СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности э 40 30 2 30 - 2 6 - - 40 - 34 6
сг.оз Безопасность жизнедеятельности э 68 32 30 32 - - 6 - - 68 - 36 32
СГ.04 Физическая культура д з 32 30 2 30 - - - - - 32 - 32 -
СГ.05 Основы финансовой грамотности ДЗ

компле
ксный

36 10 26 10 - - - - - - 36 36 -
СГ.06 Основы бережливого производства 32 12 20 12 - - - - - - 32 32 -
СГ.07 Трудоустройство и профессиональная адаптация 34 18 14 18 - 2 - - - - 34 - 34
оп.оо Общ епрофессиональный цикл 134 74 54 74 - - 6 - - 134 - 128 6
ОП.01 Основы инженерной графики д з 32 28 4 28 - - - - - 32 - 32 -
ОП.02 Основы электротехники д з 32 18 14 18 - - - - - 32 - 32 -
оп.оз Материаловедение э 38 14 18 14 - - 6 - - 38 - 32 6
ОП.04 Допуски и технические измерения ДЗ 32 14 18 14 - - - - - 32 - 32 -
П.00 П рофессиональный цикл 1028 802 158 118 684 38 30 - - 302 726 818 210
ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой и контроль сварны х соединений
Эпм 194 158 24 14 144 6 6 - - 194 - 194 -

МДК.01.01 Технология подготовительных и сборочных операций 
перед сваркой

э 50 14 24 14 - 6 6 - - 50 - 50 -

УП.01 Учебная практика ДЗ
компле
ксный

72 72 - - 72 - - - - 72 - 72 -

ПП.01 Производственная практика 72 72 - - 72 - - - - 72 - 72 -

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящ имся покры ты м  электродом

Эпм 272 220 36 40 180 10 6 - - 108 164 224 48

МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом

э 92 40 36 40 - 10 6 - - 36 56 80 12

УП.02 Учебная практика дз
компле
ксный

108 108 - - 108 - - - - 72 36 72 36

ПП.02 Производственная практика 72 72 - - 72 - - - - - 72 72 -
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п м .о з Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в защитном газе

Эпм 200 162 26 18 144 6 6 - - - 200 200 -

МДК.03.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в защитном газе

Э 56 18 26 18 - 6 6 - - - 56 56 ■

УП.ОЗ Учебная практика ДЗ
компле
ксныи

72 72 - - 72 - - - - - 72 12 -

п п .о з Производственная практика 72 72 - - 72 - - - - - 72 72 -

ПМ.04 Выполнение частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением

Эпм 200 162 26 18 144 6 6 - - - 200 200 -

МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением

Э 56 18 26 18 - 6 6 - - - 56 56 -

УП.04 Учебная практика ДЗ
компле
ксныи

72 72 - - 72 - - - - - 72 72 -

ПП.04 Производственная практика 72 72 - - 72 - - - - - 72 72 -

ПМ.05* Выполнение роботизированной сварки
э

квалиф
икацио
нный

162 100 46 28 72 10 6 162 162

МДК.05.01 Технология роботизированной сварки э 90 28 46 28 - 10 6 - - - 90 - 90

УП.05 Учебная практика ДЗ
компле
ксный

36 36 - - 36 - - - - - 36 - 36

ПП.05 Производственная практика 36 36 - - 36 - - - - - 36 - 36

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 36 36
Итого: 2952 1706 1044 1022 684 46 120 612 864 612 864 2628 288

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы

№ п/п Код и наименование учебной 
дисциплины/профессионального модуля

Количество
часов

Категория
1. ПОП-П/работодатсль

2. ЦОМ/проект

Обоснование

1 СГ.02 Иностранный язык в 
профессиональной деятельности

6 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»

2 СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 32 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»
3 СГ.04 Трудоустройство и 

профессиональная адаптация
34 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»

4 ОП.ОЗ Материаловедение 6 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»



36

5 ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом

48 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»

6 ПМ.05 Выполнение роботизированной 
сварки

162 1. Работодатель ПАО «Тяжпрессмаш»

Итого 288

5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте)

№
п/п

Вид учебного занятия. 
Тема / Виды работ практик К од и наименование М Д К, практики

Длительность 
обучения 

(в ак. часах)

Семестр
обучения

Наименование 
рабочего места, 

участка/структурного 
подразделения

Ответственный 
от предприятия

1 П одготовка оборудования 
к сварке.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ .01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

6 3 Учебный
центр предприятия

2 В ы полнение текущ его и 
периодического 
обслуж ивания сварочного 
оборудования для ручной 
дуговой  сварки, ручной 
аргонодуговой и 
м еханизированной сварки 
плавлением  в защ итном 
газе.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

3 Н астройка специальны х 
функций
специализированны х 
источников питания для 
сварки неплавящ имся 
электродом  постоянного, 
перем енного тока и 
им пульсны х, а такж е 
источников питания для

ПП.01 Производственная практика 
(П М .01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия
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импульсно- дуговой 
сварки плавящ имся 
электродом.

4 В ы полнение типовы х 
слесарны х операций, 
вы полняем ы х при 
подготовке м еталла к 
сварке: резка, рубка, гибка 
и правка металла.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

6 3 Учебный
центр предприятия

5 В ы полнение
предварительной зачистки 
свариваем ы х кром ок из 
углеродисты х и 
вы соколегированны х 
сталей перед сваркой.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

6 Вы полнение 
предварительного 
подогрева перед сваркой с 
применением  газового 
пламени, а такж е 
индуктивны х 
нагревателей.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

7 В ы полнение разм етки 
заготовок по чертеж у 
(ЕС К Д , ISO 2553, 
A N SI/A W S А2.4).

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ .01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

6 3 Учебный
центр предприятия

8 В ы полнение по чертеж у 
сборки конструкций из 
углеродисты х и 
вы соколегированны х 
сталей, а такж е алю м иния 
и его сплавов под сварку с 
применением  сборочны х 
приспособлений:

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

12 3 Учебный
центр предприятия
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-переносны х
универсальны х сборочны х 
приспособлений 
-универсальны х сборочно­
сварочны х 
приспособлений 
-специализированны х 
сборочно-сварочны х 
приспособлений

9 У становка 
приспособлений для 
защ иты  обратной стороны  
сварного ш ва (для поддува 
защ итного газа).

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ .01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

6 3 Учебный
центр предприятия

10 В ы полнение визуально­
изм ерительного контроля 
точности  сборки 
конструкций под сварку.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

11 В ы полнение визуально­
изм ерительного контроля 
геом етрии готовы х 
сварны х узлов на 
соответствие требованиям  
чертеж а.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

12 В ы полнение визуально- 
изм ерительного контроля 
разм еров и формы сварны х 
ш вов в узлах. В ы явление и 
изм ерение типичны х 
поверхностны х деф ектов в 
сварны х ш вах.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

13 В ы полнение 
пневматических 
испы таний герметичности 
сварной конструкции.

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 j Учебный
центр предприятия
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14 В ы полнение 
гидравлических 
испытаний герм етичности 
сварной конструкции

ПП.01 Производственная практика 
(ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений)

4 3 Учебный
центр предприятия

15 П одготовка деталей из 
углеродисты х и 
конструкционны х сталей, 
цветны х металлов и их 
сплавов под сварку.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

4 4 Учебный
центр предприятия

16 В ы полнение сборки 
деталей из углеродисты х и 
конструкционны х сталей, 
цветны х металлов и их 
сплавов под сварку на 
прихватках и с 
применением сборочны х 
приспособлений.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

6 4 Учебный
центр предприятия

17 В ы полнение РД угловы х и 
сты ковы х ш вов пластин из 
углеродистой и 
конструкционной стали в 
различны х полож ениях 
сварного шва

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

8 4 Учебный
центр предприятия

18 В ы полнение РД кольцевы х 
ш вов труб из 
углеродисты х и 
конструкционны х сталей в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

8 4 Учебный
центр предприятия

19 В ы полнение РД угловы х 
ш вов пластин из цветны х 
металлов и сплавов в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

6 4 Учебный
центр предприятия

20 В ы полнение РД сты ковы х 
ш вов пластин из цветны х

ПП.02 Производственная практика 6 4 Учебный
центр предприятия
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м еталлов и сплавов в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

21 В ы полнение РД кольцевы х 
ш вов труб из цветны х 
металлов и сплавов в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

6 4 Учебный
центр предприятия

22 В ы полнение РД сты ковы х 
и угловы х ш вов пластин из 
углеродистой  стали в 
горизонтальном , 
вертикальном  и 
потолочном  полож ениях.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

6 4 Учебный
центр предприятия

23 В ы полнение РД кольцевы х 
ш вов труб из углеродистой 
стали в горизонтальном , 
вертикальном  полож ениях.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

6 4 Учебный
центр предприятия

24 В ы полнение РД кольцевы х 
ш вов труб из углеродистой 
стали в наклонном 
полож ении под углом  45°.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

4 4 Учебный
центр предприятия

25 В ы полнение дуговой резки 
листового  металла 
различного профиля

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

4 4 Учебный
центр предприятия

26 В ы полнение ручной 
дуговой наплавки валиков 
на плоскую  и 
цилиндрическую  
поверхность деталей в 
различны х 
пространственны х 
полож ениях сварного шва.

ПП.02 Производственная практика 
(ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом)

8 4 Учебный
центр предприятия

27 В ы полнение подготовки 
деталей  из углеродисты х и 
конструкционны х сталей, 
цветны х металлов и их

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия
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сплавов под сварку
28 В ы полнение подготовки 

деталей  из легированной 
стали под сварку.

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

29 В ы полнение сборки 
деталей  из углеродисты х и 
конструкционны х сталей, 
цветны х металлов и их 
сплавов под сварку на 
прихватках и с 
прим енением  сборочны х 
приспособлений.

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

30 В ы полнение сборки 
деталей  из легированной 
стали  под сварку на 
прихватках и с 
прим енением  сборочны х 
приспособлений.

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

31 В ы полнение РА Д  угловы х 
ш вов пластин из 
углеродистой  стали в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

32 В ы полнение РА Д 
сты ковы х и угловы х швов 
пластин из легированной 
нерж авею щ ей стали, 
алю м иния и его сплавов в 
горизонтальном , 
вертикальном  и 
потолочном полож ении.

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

12 4 Учебный
центр предприятия

33 В ы полнение РА Д 
кольцевы х ш вов труб с 
поддувом корня ш ва из 
легированной 
нерж авею щ ей стали в 
горизонтальном  и

ПП.03 Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

12 4 Учебный
центр предприятия
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вертикальном  полож ении.
34 В ы полнение РАД 

кольцевы х швов труб с 
поддувом  корня ш ва из 
легированной 
нерж авею щ ей стали в 
наклонном полож ении под 
углом  45 \

ПП.ОЗ Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

35 В ы полнение РАД 
кольцевы х ш вов труб из 
алю м иния и его сплавов в 
горизонтальном  и 
вертикальном  полож ении.

ПП.ОЗ Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

36 Вы полнение РАД 
кольцевы х швов труб из 
алю м иния и его сплавов в 
наклонном полож ении под 
углом

ПП.ОЗ Производственная практика 
(ПМ.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в 
защитном газе)

6 4 Учебный
центр предприятия

37 В ы полнение подготовки 
деталей  из углеродисты х и 
конструкционны х сталей 
под сварку.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

6 4 Учебный
центр предприятия

38 В ы полнение сборки 
деталей из углеродисты х и 
конструкционны х сталей 
под сварку на прихватках 
и с применением  
сборочны х 
приспособлений.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

12 4 Учебный
центр предприятия

39 Вы полнение частично 
м еханизированной сварки 
угловы х и стыковы х швов 
пластин из углеродисты х и 
конструкционной сталей в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

12 4 Учебный
центр предприятия
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40 В ы полнение частично 
м еханизированной сварки 
кольцевы х ш вов труб из 
углеродисты х и 
конструкционны х сталей в 
различны х полож ениях 
сварного шва.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

12 4 Учебный
центр предприятия

41 В ы полнение частично 
м еханизированной сварки 
кольцевы х ш вов труб из 
углеродисты х стали в 
наклонном полож ении по 
углом  45°.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

6 4 Учебный
центр предприятия

42 В ы полнение частично 
м еханизированной сварки 
плавлением  проволокой 
сплош ного сечения в среде 
активны х газов и см есях 
полностью  зам кнутой 
трубной конструкции из 
низкоуглеродисты х сталей 
с толщ иной стенок трубы  
от 3 до 10 мм, диам етром  
25 -  250 мм.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

12 4 Учебный
центр предприятия

43 Вы полнение частично 
м еханизированной 
наплавки валиков на 
плоскую  и 
цилиндрическую  
поверхность деталей в 
различны х 
пространственны х 
полож ениях сварного шва.

ПП.04 Производственная практика 
(ПМ.04 Выполнение частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением)

12 4 Учебный
центр предприятия

44 Охрана труда на рабочем 
месте

ПП.05 Производственная практика
(ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки)

4 4 Учебный
центр предприятия

45 Работа с программой 
сварочны х операций в

ПП.05 Производственная практика
(ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки)

8 4 Учебный
центр предприятия
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соответствии с 
производственны м 
заданием  и 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
докум ентацией;

46 С борка элементов под 
сварку. П одготовка 
сварочного оборудования 
к работе

ПП.05 Производственная практика
(ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки)

12 4 Учебный
центр предприятия

47 Запуск сварочного 
оборудования в работу. 
В ы полнение
роботизированной сварки

ПП.05 Производственная практика
(ПМ.05 Выполнение роботизированной сварки)

12 4 Учебный
центр предприятия
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5.4. Календарный учебный график
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Сводные данные по бюджету времени

Курс

Обучение по модулям и дисциплинам Промежуточная аттестация Практики ГИА Каникулы
Всего,
ак.ч

Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего

нед.
нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч.

1 курс 39 1404 17 612 22 792 2 72 - - 2 72 - - - - - - - - 11 1476

2 курс 19,6 708 10,3 372 9,3 336 1,4 48 0,7 24 0,7 24 19 684 6 216 13 468 1 36 2 1476
Всего 58,6 2112 27,3 984 31,3 1128 3,4 120 0,7 24 2,7 96 19 684 6 216 13 468 1 36 13 2952

Обозначения и сокращения:

N - количество учебны х занятий по дисциплинам  и модулям;



г

Эпм

П

24ПА

ПА

N У - количество занятий учебной практики, которая проводится рассредоточено;

- учебная практика (36 ак. ч.), которая проводится концентрированно;

- пром еж уточная аттестация (П А ) (36 ак. ч.);

- пром еж уточная аттестация (П А ) (24 ак. ч.);

- производственная практика (36 ак. ч.);

- экзам ен по проф ессиональном у м одулю  (проводится в последний день производственной практики);

- экзам ен квалиф икационны й (проводится в последний ден ь производственной практики);

- каникулы ;

- государственная итоговая аттестация (ГИ А ) (36 ак. ч.).



5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), 
запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы 
организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и 
материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине 
(модулю).

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 
должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС
спо.

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая 
профессиональные модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в 
Приложениях 1, 2 к ОПОП-П.

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания -  развитие личности, создание условий для

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 
ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, 
семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, 
гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, 
закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, 
бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа 
Российской Федерации, природе и окружающей среде.

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по 
профессии являются частью программы воспитания образовательной организации и 
представлены в Приложении 5.

5.7. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю 
образовательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной 
программы, предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных 
производственных процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной 
деятельностью.

Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
-  реализуется, в том числе на рабочих местах ПАО «Тяжпрессмаш», при 

проведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики;
-  включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые 

предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 
последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 
1, 2 курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 
предусмотренные учебным планом образовательной программы.

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 
подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 
помещениях (на рабочих местах) ПАО «Тяжпрессмаш» на основании договора о практической 
подготовке обучающихся.
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5.8. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 
демонстрационный экзамен.
Программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению 

демонстрационного экзамена.
Программа ГИА представлена в приложении 4.

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 
программы

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 
реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 
используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих 
программах дисциплин (модулей).

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 
предусмотренных образовательной программой

Кабинеты:
математики; 
биологии, географии;
информатики и информационных технологий; 
основ безопасности и защиты Родины; 
безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
иностранного языка; 
социально-экономических дисциплин; 
литературы, русского языка; 
общественных дисциплин; 
технической графики;
теоретических основ сварки и резки металлов.
Лаборатории:
химии;
электротехники и сварочного оборудования; 
физики;
материаловедения;
испытания материалов и контроля качества сварных соединений; 
роботизированной сварки.
Мастерские:
слесарная;
сварочная.
Спортивный комплекс
спортивный зал;
открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий.
Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 
актовый зал.
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6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого 
комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения 
представлен в Приложении 3.

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 
технологий

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 
базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и 
дистанционные образовательные технологии (перечислить наименование дисциплин, МДК 
или ПМ).

Не допускается реализация образовательной программы с применением 
исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 
(профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
входит в Перечень профессий среднего профессионального образования, реализация 
образовательных программ по которым не допускается с применением исключительно 
электронного обучения, дистанционных образовательных технологий).

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 
работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 
промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее 
трех лет.

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы осваивают 
дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не 
реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в 
том числе в форме стажировки ПАО «Тяжпрессмаш», АО «Михайловцемент» а также в 
других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной 
деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к 
квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 
имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 
которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе 
педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных 
модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 %.

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в 
реализации образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации 
образовательной программы на иных условиях

№ Ф И О Н аим ен овани е организации , Заним аем ая О бщ ий трудовой  стаж  работы
п/п (п ри  наличии) осущ ествляю щ ей деятельн ость в специалистом - спец иалисга-п рактика в организациях,

спец иалиста- п роф ессиональной сф ере, в которой практиком осущ ествляю щ и х деятельн ость в
практика работает сп ец иалист-п ракти к по основном у 

м есту работы  или на у слови ях  вн еш н ею  
совм естительства

долж ность п роф ессиональной  сфере, 
соответствую щ ей проф ессиональной  
деятельн ости , к которой готовятся 
обучаю щ иеся
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1 Ларионов ПАО «Тяжпрессмаш» главный 16 лет
Владимир сварщик

Владимирович

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией 
осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и 
специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных 
образовательных программ среднего профессионального образования -  программ подготовки 
специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых 
нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и 
специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, 
утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 
соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 
законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 
в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 
учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 
выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 
Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 
реализации государственной социальной политики».

3ycn=((SUM Зурч/Фр.вр.)х Тусл)/К
((65499937,18 / 73112) х 530) / 12 = 39568
Зусл = 39568 - затраты на оказание единицы платной услуги;
SUM Зурч = 65499937,18 - сумма всех затрат учреждения за предшествующий период 

времени;
Фр.вр. = 73112- фонд рабочего времени основного персонала;
Тусл = 530 - норма рабочего времени, затрачиваемого основным персоналом на 

оказание платной услуги;
К = 12 - среднее количество единиц (объем оказания) платной услуги в 

соответствующем финансовом году.
Затраты на оказание единицы платной услуги дневного отделения по профессии

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) составят -  39568 
рублей.


